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le

HANDWERKSKAMMER
SUDWESTFALEN

Schweif3technische Lehranstalt

SchweiBer-Priifungsbescheinigung
ISO 9606-1 135 P FW FM1 S t10 PB ml

WPS - Bezug 006793 : DVS-Priifstelle: DVS-PersZert, PZA Westfalen
Name des SchweiBiers Sebastian Lukasz Werner Priff.-Nr.: DE-14080284-9606-1-230919-38982
Legitimation C7TYZ2Z2Z3
Art der Legitimation Reisepass Foto
Geburtsdatum, -ort 08.03.1981, Tranowitz (falls nétig)
Beschiftigt bei ConWer Metallverarbeitung GmbH Sebastian Werner
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
Fachkunde bestanden
KenngroBen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiRprozess(e) 1ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S,P
Stromart/Polung DC(+) 7
Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot.]: D>=75 mm)
Nahtart FW FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1/ EN 10025 - S235JR 7
SchweiBzusatzgruppe FM1 FM1, FM2
SchweiRzusatz/Bezeichnung S - ISO 14341-A-G 3Si1 S,M
Schutzgas ISO 14175-M21-ArC-18 -
Hilfsstoffe - =
Werkstoffdicke (mm) 10,00 >=3,00
RohrauBendurchmesser (mm) 53 z
SchweiBposition PB PB, PA
SchweiBnahteinzelheiten mi sl, mi
Zusitzliche Hinweise:
Art der Priifung Ausgefiihrt und Nicht gepriift
bestanden
Sichtpriifung X -
Durchstrahlungspriifung - %
Bruchpriifung X =
Biegepriifung - 14
Kerbzugpriifung - X Verléngerung nach:
Makroskopische Untersuchung 3 X Datum des SchweiBens: 19.09.2023
Zusétzliche Priifungen * = X Gilltig bis: 18.09.2026
Bemerkungen:
Ofaf Bause
%‘lterschrift des DVS-Priifers
Bestatigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
die Priifstelle DVS-PersZert fiir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
Datum Unterschrift — Datum Unterschrift e o

oder Titel

oder Titel

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung und weitere Angab

1 auf der Riick

DVS — Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren e. V. / DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf, www.dvs-ev.de
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Bezeichnung

WPS - Bezug

Name des SchweiRers

Legitimation
Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort

HANDWERKSKAMMER
SUDWESTFALEN

Akkreditierungsstelle
Schweiftechnische Lehranstalt

D-ZP-17361-01-00

SchWeiBer—Prﬁfungsbescheinigung

ISO 9606-1 135 P FW FM5 S t5 PB sl e
006572 : DVS-Priifstelle: DVS-PersZert, PZA Westfalen

Sebastian Lukasz Werner Prif.-Nr.. DE-14080284-9606-1-230919-38983
C7TYZ2ZZ3

Reisepass Foto

08.03.1981, Tranowitz (falls nétig)

ConWer Metallverarbeitung GmbH Sebastian Werner

Beschaftigt bei
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
Fachkunde bestanden
KenngréBen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiBprozess(e) ISO 4063 - 135-P 135-,138-P,G,S
Stromart/Polung DC(+) -
Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot.]: D>=75 mm)
Nahtart FW FW
Werkstoffgruppe(n) 8/ EN 10088- X5CrNi18-10 5
Schweifzusatzgruppe FM5 FM5
SchweiBzusatz/Bezeichnung S-1SO 14343-A-G 199 L Si S,M
Schutzgas ISO 14175-M12-ArC-2.5 -
Hilfsstoffe - 3
Werkstoffdicke (mm) 5,00 >= 3,00
RohrauBendurchmesser (mm) o et
Schweifposition PB PB, PA
SchweiBnahteinzelheiten sl sl
Zusatzliche Hinweise:
Art der Priifung Ausgefiihrt und Nicht gepriift
bestanden
Sichtpriifung X 5
Durchstrahlungspriifung S > &
Bruchpriifung 4 -
Biegepriifung ¥ X : 9821 Arnsberg
Kerbzugpriifung 4 X Verlangerung nach: 9.3a
Makroskopische Untersuchung % X Datum des SchweiRens: 19.09.2023
Zusitzliche Priifungen * s X Giiltig bis: 18.09.2026
Bemerkungen:
ﬁﬁ%/
/;(rschrift des DVS-Priifers
Bestatigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder

die Priifstelle DVS-PersZert fiir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

i Dienststellun
Datum Unterschrift T Datum Unterschrift e
oder Titel oder Titel
* falls notwendig, Angaben auf Zi bl
Ubersetzung und weitere A ben auf der Riickseit

DVS - Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren e. V. / DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf, www.dvs-ev.de



